
V e r s a m m l u n g e b e r i c h t e  

(94 yo) bewirkten Polymerisationen und Kondensationen, an 
denen sich auch paraffinische Stoffe beteiligen, ferner in der 
Loslichkeit gewisser Naphthenkohlenwasserstoffe in konz. 
Schwefelsaure und endlich in dem mechanischen Einschlul3 
gesattigter Verbindungen durch die entstehenden Saure- 
harze. DaB der hohe Olefinwert beim Schwefelsaure- 
verfahren im vorliegenden Falle auf diese Weise zustande 
gekommen sein durfte, kann aus dem praktisch gleichen 
Wert fur die Olefine gefolgert werden, der erhalten wird, 
wenn man zu der Summe der bei der Fraktionierung I1 er- 
mittelten Olefine (20 yo) und Cycloolefine (13 yo) die Diffe- 

renz zwischen den hier (36%) und bei den1 ersteren Ver- 
fahren (23 %) gefundenen Naphthenen + Paraffinen addiert 

Aufbauend auf diesen, in einem kurzen Vortrag nur 
skizzenhaft andeutbaren grundlegenden Untersuchungen ist 
die Priifung der Eignung der ausgewkhlten Losungsmittel 
fur die Raffination bzw. kalte Fraktionierung verschieden- 
artigster Rohole aufgenommen worden, weshalb auch erst 
nach Abschlul3 dieser Arbeiten nahere Angaben uber die 
Natur dieser Mittel und den Arbeitsgang gemacht werden 
konnen. [A. 25.1 

(= 46%). 
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Vorsitzender: Prof. Korn. 
Prof. E. Wedekind, Ham.-Miinden: ,,Neuere Fovschungen 

iiber die Lignine vevschiedenev Baumavten." 
Die Schwierigkeit der Erforschung der Konstitution des 

Lignins nach den Methoden der organischen Chemie ist vor 
allem im ,,ideal amorphen" Charakter und der kolloiden Natur 
des Lignins begriindet, die der Herstellung reiner, einheitlicher 
Praparate im Wege stehen. Vortr. bespricht verschiedene 
Moglichkeiten zur schonenden Isolierung des Lignins und geht 
dann auf das Freudenbevgsche Konstitutionsschema des Fichten- 
lignins ein. Fur die technische Verwendbarkeit des Lignins ist 
die Farbe der Produkte von Bedeutung. Es lieB sich bisher 
nicht entscheiden, ob die mehr oder minder starke Braun- 
farbung von Ligninprapparaten von Verunreinigungen herriihrt 
oder konstitutionell bedingt ist, indem etwa die Doppdbindung 
als Chromophor wirkt. Alle Versuche, das Lignin kiinstlich auf- 
zuhellen, waren vergeblich; es gelang auch nicht, die Doppel- 
bindung zu hydrieren. Die Darstellung von Buchen-Cuproxam- 
Lignin ist ein schlagender Beweis gegen die AuffassungenHiZpevts, 
da es ohne Mitwirkung starkerer Siiuren gewonnen wird, also 
nicht durch Verharzung von Kohlenhydraten entstanden sein 
kann. Die Lignine verschiedener Baumarten lassen sich nach 
ihrem C- und Methoxylgehalt in 2 Gruppen einordnen, den 
,,Fichtentyp" (Fichte, Kiefer, Aspe) und den ,,Buchentyp" 
(Rotbuche, Elsbeere, Luche, Esche, Eiche) mit hoherem 
Methoxylgehalt; eiae Gruppierung nach Laubholz- und Nadel- 
holzlignin besteht also nicht. Verschiedene Holzer geben bei der 
Behandlung mit Methanol-HC1, Aceton-HC1 und dgl. merk- 
wiirdige Farbreaktionen; so entsteht z. B. bei Buche und Els- 
beere anfangs eke  Rotfarbung. Der rote Farbstoff kann durch 
Fdlen mit Ather als cremefarbene Substanz isoliert werden, die 
sich mit Sauren rot fzirbt. Das ,,Sorboprocar&n" ist ein 
Glucosid. Das Aglucon hat Phenolcharakter, enthdt methylier- 
bare OH-Gruppen und ist wahrscheinlich ein Ligninderivat. 
Das vollst&ndig methylierte Sorboprocannin lost sich in 
Campher mit einem Molekulargewicht von etwa 1100. 

,,VollweiS". Eia Lehrfilm vom Bleichen. 
Hergeslellt von der Bohme Fettchemie Ges. m. b .  H .  
Begleitvovtvag von Dipl.-Ing. H .  Reumuth, Chemnitz. 
Berlin, 25. Januar 1937. 

Nach Vorfiihrung der bisher iiblichen Beuchchlorbleiche 
der Baumwolle mit Peroxydnachbehandlung wird das von der 
Bohme Fettchemie Ges. m. b. H. entwickelte einfachere, zeit- 
und materialsparende Ce-Es-Bleichverfahren (Chlor-Superoxyd- 
Verfahren) gezeigt, das lediglich aus einer Chlorimpragnierung 
der genetzten Ware zum AufsChlul3 der Fremdkorper und einer 
ohne Zwischenbehandlung an die Chlorimpragnierung an- 
schliedenden Peroxydbleiche bei einer Hijchsttemperatur von 
85O besteht. Durch Verwendung hdwerj iger  Netzmittel 
gelang es. den Arbeitsgang der Ce-m-Bleiche in der Trikot- 
industrie kontinuierlich zu gestalten. Kennz&hnend fur das 

Verfahren ist das Arbeiten in kurzer Flotte; die Konstruktions- 
materialien sind Steinzeug und V4A-Stahl. In der Apparat- 
bleicherei von Kreuzspulen, Kopsen und Kettbaumen bringt die 
Ce-Es-Bleiche ebenfalls erhebliche Zeitersparnis. Neuerdings 
hat das Verfahren auch fur Stiickware besondere Bedeutung 
erlangt, da die Zellwollbeimischung einen rnoglichst schonenden 
BleichprozeB erfordert. Im Gegensatz zur Beuch-Kd-Bleiche 
wird bei der Ce-Es-Bleiche die Cuticula des Baumwollhaares 
weitgehend geschont, und die Entfemung der EiweiBstoffe 
erfolgt unter Erhaltung der wichtigsten Wachse. In der Praxjs 
durchgefiihrte GroBversuche ergaben bei der Ce-Es-Bleiche 
eine Verringerung des Gewichtsverlustes u m  4 % gegeniiber der 
Beuchchlorbleiche. 

DeutsQe Keramische GesellsQaft E. V. 
Sachsische Bezirksgrvppe. 

Tagung in MeiBen am 28. und 29.November 1936. 
Vorsitzender : Dr.-Ing. H. Lehmann,  Dresden. 

Dr.-Ing. H. Lehmann,  Dresden: ,,Die Avbeiten des Hoh-  
stoffausschusses im Zeichen des Vierjahresplanes." 

Dr.-Ing. A. Laubenheimer,  Kothen: ,,Der Ersatz aus- 
ldndischer Papievkaoline." 

Von dem Deutschen Forschungsinstitut fur Steine und 
Erden in Kothen und dem Papiertechnischen Institut der staat- 
lichen Hochschule fur angewandte Technik wurden gemeinsam 
im Hinblick auf den Austausch von Rohstoffen die Eigen- 
schaften der Kaoline untersucht, und zwar : 1. Bestimmung der 
Riickstknde nach Menge und mineralogischer Zusammen- 
setzung auf DIN-Sieb100. 2. Aufstellung von Komgro5en- 
verteilungskurven, die den Anteil der einzelnen Kornklassen 
erkennen lassen. 3. Weihmessungen. 4. Plastizitatsmessungen. 

Mit 33 verschiedenen Kaolinen wurden Papierblatter her- 
gestellt und die Eigenschaften der Papiere ermittelt: 1. Die 
Zahl der Kratzer, welche die Papiere auf einer Glasplatte unter 
einem bestimmten Druck erzeugen. 2. Die Glatte des Papieres, 
gemessen an dem Widerstand, der auf einen Luftstrom beim 
Vorbeigleitep an der Papieroberflache ausgeiibt wird. 3. WeiBe- 
bestimmungen der Papiere. 4. Die Ausbeute, d. h. der Anteil 
des Kaolins, der von der Papiermasse aufgenommen wird. 

Es ergaben sich Zusammenhiinge zwischen den Eigen- 
schaften der Kaoline und der mit h e n  hergestellten Papiere. 
Die Kaolinriickstande waren besonders bei Anwesenheit von 
Quarz und Feldspatresten fur die Kratzer verantwortlich zu 
machen. Die Ausbeute war bei Feinstkaolinen nicht so giinstig 
wie bei etwas groberen Sorten. Die Glatte hing stark ab von der 
KorngroLknverteilungskurve. Beziiglich der WeiBe war eine 
unterschiedliche Aufhellung durch den Papierstoff zu beob- 
achten. Als Ergebnis kann gebucht werden, daB eine Ver- 
besserung der Aufbereitung, z. B. durch Einfiihrung der 
Schleuder, eine Giitesteigerung in der Glatte des Papiers zur 
Folge hat. Die Auswirkungen beim Bedrucken des Papiers von 
glatter Oberflache sind technisch und wirtschaftlich beachtlich. 
Die Charakterisierung der Kaoline durch Korngrol3envertdungs- 
kurven ergibt Anhaltspunkte fur die papiertechnischen Eigen- 
schaften. Eine Gruppierung der Kaoline nach Farbe und 
papiertechnischen Eigenschaften kann in Vorschlag gebracht 
werden. Es steht zu erwarten, da13 entsprechende Arbeiten 
auch in der keramischen Industrie weitere Zusammenhhge 
klaren werden, besondere Beachtung mu13 bei diesen Arbeiten 
der Frage der Zweckgiite geschenkt werden. Ein sinnvoller 
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